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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2ПолувтулкаНожкина Т.П
Закалов Д.В.

Сталь 45 ГОСТ 1050-88
Горбунов А.В.

УПА 60/80.11.03.006

ООО"БМЗ"

21,76
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УПА 60/80.11.03.006
Копировал Формат A3

3,2

1. 28...32 HRCЭ

2. Обработку производить совместно с дет. УПА 60/80.11.03.005.
3. После расточки маркировать попарно.

4. H14, h14, ± 
t2
2 .


